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1.6.1  Tehni�ki opis 
 
UVOD 
 
Kompleks sistema za sinterovanje nalazi se u okviru kruga fabrike HBIS GROUP Serbia Iron & 
Steel D.o.o., na delovima katastarskih parcela br. 2571/1,  2571/52, 2571/54, u mestu Radinac, KO 
Smederevo.  
Kompleks sinterovanja je okružen postoje�im objektima postrojenja Viskoh pe�i, �eli�ane, Tople 
valjaonice i Hladne valjaonice. Pomo�ni, energetski,  saobra�ajni i administrativni objekti su sastavni 
deo svakog od postrojenja. Sa jugoisto�ne strane postoje�eg  kompleksa sinterovanja nalazi se 
neizgra�en deo parcele 2571/1  na kome se predvi�a izgradnja objekata za novo postrojenje.  
 

TELEKOMUNIKACIJE 
 
U pogonu sinterovanja predvi�ene su slede�e telekomunikacione i signalne insalacije: 

• telefonske veze 
• radio veze ("voki-toki") 
• ra�unasrka mreža 
• industrijski video nadzor 
• instalacija dojave požara 

 
Telefonske veze 
 
U železari u Smederevu, postoji ku�na automatska telefonska centrala (KATC), tipa Omni S3 GTE, 
srpskog proizvo�a�a Pupin Telekom, sa: 

• 2500 analognih lokalnih u�esnika od toga oko 1000 slobodnih 
• 4 digitalna javna prenosnika E1 sa 120 (4x30) istovremenih govornih kanala 
• 3 digitalna prenosnika E1 sa 90 (3x30) istovremenih govornih kanala, za povezivanje sa 

Cisco IP KATC. 

U novoprojektovanom pogonu sinterovanja predi�eno je postavljanje analognih telefonskih aparata i 
njihovo povezivanje na postoje�u KATC. Telefonske veze treba da obezbede pouzdanu 
komunikaciju i prenos poslovnih informacija, podataka i komandi u procesu proizvodnje, pogona za 
sinterovanje. Idejnim rešenjem je predvi�eno postavljanje novog razdelnika u pogonu sinterovanja i 
njegovo povezivanje višepari�nim kablom na postoje�i glavni telefonski razdelnik (GTR) i preko 
njega na postoje�u KATC. 
 
Radio veze 
 
Idejnim rešenjem predvi�ene radio veze ("voki-toki"), u novom pogonu sinterovanja sastoja�e se od 
ru�nih prenosnih (mobilnih) radio stanica, koje �e se intergisati u postoje�i sistem radio veza 
železare. Ru�ne radio stanice �e koristiti ve� postoje�e radio kanale (u�estanosti) za koje železara 
ima dozvole nadležnih vlasti. Ru�ne radio stanice �e se koristiti da se obezbedi blagovremena, 
pouzdana i raspoloživa komunikacija operatera u polju, dežurnih službi i lica koja se nalaze 
neposredno u pogonima ili su u pokretu. 
 
Ra�unarska mreža 
 
Idejnim rešenjem predvi�ena je izgradnja ra�unarske mreže u kontrolnima sobama i drugim 
upravlja�kim mestima u pogonu sinterovanja, kako bi se obezbedio pouzdan i raspoloživ prenos 
podataka u samom pogonu kao i prema ostalim delovima železare. Predvi�eno je instalisanje 
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strukturne kablovske mreže sa protocima od najmanje 1 gigbita (kategorija 6), i njeno povezivanje 
sa postoje�om serverskom sobom železare, koje �e se ostvariti svetlovodnim (opti�kim) kablom sa 
najmanje 24 singlmodna vlakna. 
 
Industrijski video nadzor 
 

U novoprojektovanom pogonu sinterovanja predvi�en je sistem industrijskog video nadzora da 
bi se obezbedio dobar i dalje poboljšao kvalitet proizvodnje i me�usobna saradnja razli�itih 
proizvodnih pogona, li�na bezbednost i zaštita proizvodnih mašina i opreme, pra�enje procesa koje 
se ne mogu neposredno nadgledati. Slike bi se pratile u glavnoj kontrolnoj sobi i dispe�arskoj sobi, s 
tim da se mogu pratiti i u pojedinim pogonima. 
 
Instalacija dojave požara 
 
Idejnim rešenjem predvi�ena je instalacija dojave požara u pogonu sinterovanja, kako bi se 
obezbedilo otkrivanje i dojava požara i blagovrmeno obaveštavanje ljudi o požaru. Instalacija �e se 
sastojati od: 

• centrale dojave požara 
• automatskih javlja�a požara 
• ru�nih javlja�a požara 
• sirena i bljeskalica za uzbunjivanje i  
• kabloskog razvoda. 

 
Centrala dojave požara predvi�ena je u glavonj kontrolnoj sobi. Automatski javlja�i požara bi�e 
postavljeni po pogonima u zavisnosti od požarnog optere�enja i uslova koji vladaju u pogonima 
(na�in i mogu�nosti detekcije). Ru�ni javlja�i bi�e postavljeni po pogonima na rastojanjima ne dužim 
od 40 metara kao i na ulazima, prolaima, kordorima, hodnicima i stepeništima. Sirene i bljeskalice 
za uzbunjivanje bi�e postavljene na svim mestima na kojima se o�ekuje prisustvo ljudi. 
 
Instalacije dojave požara vodi�e se po vatrotopornim kablovskim regalima ili na vatrootpornim 
obujmicama koji zadržavaju svoja mehani�ka svojstva u plamenu najmanje 30 minuta. Na glavnim 
trasama kablovi �e se postavljati na kablovske regale. Instalacioni kablovi na mestima prolaza iz 
jednog u drugi požarni sektor bi�e zašti�eni površinski sprogoru�om masom, sa svake strane po 1 
metar. 
Instalacija sistema dojave požara u objektu �e se izvesti telekomunikacionim instalacionim 
sporogorivim i samogasivim kablovima koji obezbe�uju prenos energije i signala (zadržavaju svoja 
elektri�na i mehani�ka svojstva) u plamenu najmanje 30 minuta J-EH(St)H-2x2x0.8mm FE180/E30.  
 
AUTOMATIKA 
 
Projekat obuhvata uklanjanje postrojenja za sinterovanje broj  4 od 180m2 u severnoj zoni TSIC 
železare TANG SHAN u Kini, kompletnu relokaciju u Železaru Smederevo u Srbiji, a zatim 
remontovanje originalne opreme, neophodnu zamenu odre�ene opreme i kona�no obnavljanje 
proizvodnje. U okviru tog projekta je potrebno i premestiti, ponovo montirati i pustiti u rad i originalnu 
instrumentalnu opremu, a odre�eni deo opreme zameniti novom. 
Pošto su inženjerska stanica i postoje�e radne stanice na postrojenju za sinterovanje broj  4 u 
železari TANG SHAN u Kini radile 9 godina, oprema je prili�no stara i zastarela, ne radi stabilno, a 
u�estalost kvarova je visoka, te �e one zato biti zamenjene. PLC kontrolni sistem za sinterovanje je 
proizvod ameri�ke kompanije ABB, serije 1756 koji je trenutno stabilan, a može se popravljati i 
održavati (kompatibilnost postoje�e opreme i dodatnog hardvera i softvera treba biti razmotrena). 
Kada se obnove radne i inženjerska stanica, veza podataka izme�u PLC i HMI �e se realizovati 
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industrijskim Eternetom, za PLC �e biti potrebni dodatni komunikacioni Eternet moduli (1756-
ENBT), a novi sistemski i aplikativni softver za HMI �e biti neophodni. Kompatibilnost sa postoje�om 
opremom treba treba biti razmotrena, a radni interfejs i kontrolni softver �e biti preprojektovani.  
Instrumentalna oprema i kontrolni sistem PLC na pogonu za sinterovanje i odsumporavanje su radili 
4 godine, trenutno su u dobrom stanju i mogu se i dalje popravljati i održavati. Radne stanice, 
inženjerska stanica i kalibrator za analizator gasa, koji je zajedni�ki za sistem odsumporavanja i 
aglo-mašinu 1#, se moraju nabaviti novi.  
Novi sistemski i aplikativni softver za HMI radne stanice �e biti neophodan, a operatorski interfejs i 
kontrolni softver �e biti izmenjeni u skladu sa zahtevima HBIS Group Serbia.  
 
Za nivo potrebne automatske kontrole je usvojen sistem sa postoje�im instrumentalnim kontrolnim 
ure�ajem PLC, u konfiguraciji glavne kontrolne jedinice i daljinskih ulazno/izlaznih jedinica, a u 
skladu sa kontrolnim funkcijama i fizi�kim rasporedom opreme u prostoru. Sistem �e obavlja sve 
potrebne funkcije nadzora i kontrole obrade putem aplikativne programske konfiguracije. Za 
kontrolni sistem koristi se visoko pouzdana centralna procesorska jedinica (CPU), napajanje i 
mrežna oprema, kao i mrežna prenosna tehnologija velike brzine i hardver sa mogu�noš�u zamene 
u radu kako bi se omogu�ilo da sistem poseduje kapacitet efikasne razmene i ulazno-izlazne 
obrade podataka. Za kontrolni sistem glavnog objekta primenjuje se redundantna struktura u 
centralnoj procesorskoj jedinici (CPU), napajanju energijom i mreži u cilju bezbednosti proizvodnje 
sistema sinterovanja.  
 
Sinterovanje ima centralizovanu komandnu zgradu koja obuhvata sobu za PLC, komandnu sobu i 
inženjersku sobu. Koristi se za smeštanje operativne platforme za kontrolu procesa, interfejsa 
izme�u operatera i centralnog kontrolnog sistema (HMI) i druge opreme za rad i svakodnevno 
vo�enje proizvodnje. Oprema za TV nadzor se tako�e instalira unutar komandne sobe.  
Soba za PLC, komandna soba i inženjerska soba su opremljene ure�ajima za klimatizaciju koji 
mogu grejati, hladiti i podešavati vlažnost u skladu sa zahtevima za unutrašnju temperaturu i 
vlažnost. 
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1.7.1 Spisak postrojenja sa brojem kamerama 
 
 

Osnova na koti ±0.00 
r.br. Postrojenje broj kamera) 

1 Sinterovanje (primarno mešanje, peletizacija, 
prosejavanje, drobljenje itd) 

28 

2 Prate�i objekti (glavna kontrolna soba, trafo stanice, 
razvodna postrojenja itd) 

25 
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1.8.1  Sadržaj grafi�ke dokumentacije 
 
 

1. Situacioni plan          1:5000 
 

2. Situacioni plan ta�kama priklju�enja       1:2000 
 

3. Blok šema priklju�enja telekomunikacionih instalacija  
novog postrojenja sinterovanja 
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